de 400,00 a 1000,00 mm>> +-+/- 0,80 mm

Toler@ncias ndo indicadas (DIN 2768 - classe média)
de 120,00 a 400,00 mm +/- 0,50 mm
de 30,00 a 120,00 mm>> +/- 0,30 mm  de 1000,00 a 2000,00 mm>> +/- 1,20 mm

de 0,50a 6,00 mm >>+/-0,10 mm
de 6,00 a 30,00 mm >> +/- 0,20 mm

( Montagem em
baixo da tampa )

Paraf. 1/4"x 1" ( 3X)
Arruela Dentada 1/4" (3x)
Arruela Lisal/4" (3x)

Conjunfo da
Bandeja Superior

Paraf. 1/4" x 1.3/4" ( 3X
Arruela Dentada 1/4" (3x)
Arruela Lisal/4" (3x)

Bandeja
Intermedidria

Paraf. 1/4"x 1" ( 3X)
Arruela Dentada 1/4" (3x)
Arruela Lisal/4" (3x)

Paraf. Auto Atarr. 4,2 x 32 ( 4x)
CONJUNTO DO CARRO Arruela Lisa 3/16" (4x)

Tubo
Comprim. Aprox. 385

Tubo
Compr. Aprox. 330

Tirante
Compr. Aprox. 320

Tubo Achatado
Compr. Aprox. 350

Arruela Lisa M8 (2x) Cavalete (2x

Arruela Lisa 3/16" (2x)

Disco de Fixacdo
Acoplado 1/4" (2x)

CONJUNTO DO CAVALETE

ou utilizagdo sem autorizagdo expressa € terminantemente

Sequéncia de Montagem

- Montar o conjunto do cavalete

- Montar o conjunto do cavalete sobre a base do carro
- Montar as trés colunas

- Montar a bandeja intermedidria

- Montar o conjunto da bandeja superior

Rev Data Modificagcoes Resp
acabamento tratamento térmico tolerancia geral des / proj conf. por Grupo
’ " ™ | CERTEC
cor peso brufo peso liq
data produto cdédigo
MANUAL DE MONTAGEM DO
escala CARRO FUNCIONAL CERTEC cédigo
DOUBLE PLUS IE 181 0005

Este desenho é propriedade de Grupo Certec. Sua reprodugdo
proibida, sujeitando os infratores as penas da legislagdo vigente.




